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INSTRUKCJA OBStUGI
PRZYLBICA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA
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PRZEZNACZENIE: PRACE WARSZTATOWE | HOBBYSTYCZNE -
- DO UZYTKU PRZY SPAWANIU METODAMI MMA, MIG/MAG,
TIG, SAW, PAC | PAW, PRACE SZLIFIERSKIE

ZB UWAGA! Przytbica nie moze by¢ uzywana przy spawaniu laserowym
oraz acetyleno—tlenowym.

/ Prosimy przeczyta¢ INSTRUKCIE OBStUGI\
przed rozpoczeciem eksploatacji.
Nalezy przestrzega¢ wskazéwek oraz zasad

B>

bezpieczenstwa w trakcie eksploatacji

k przytbicy. /
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. WPROWADZENIE

Nowatorska konstrukcja przytbicy P$$ 01 zapewnia ergonomiczny ksztatt zapewniajacy wygodng prace
oraz przestronne miejsce dla gtowy uzytkownika wewnatrz hetmu oraz skuteczng ochrone dla twarzy,
szyi i uszu. Materiat, z ktérego wykonano przytbice jest wytrzymaty na wysokie i niskie temperatury,
rdzewienie a takze dziatanie natezonego Swiatta. Wysokiej jakosci powierzchnie ciektokrystaliczne
uzyte w filtrze zapewniajg skuteczng ochrone przed szkodliwym dziataniem promieniowania
m. in. ultrafioletowego (UV) i podczerwonego (IR). Zaawansowane udogodnienia dla uzytkownika
to wskaznik niskiego poziomu natadowania baterii oraz umozliwienie uzytkownikowi sprawdzenie

przyciemniania filtra przed przystgpieniem do pracy.

& UWAGA! Nie wolno uzywac urzadzenia do celéw innych niz, dla ktérych jest przeznaczone, zabrania
sie takie dokonywania zmian w oryginalnej konstrukcji urzadzenia — w takich przypadkach
dystrybutor i producent nie ponoszg odpowiedzialnosci za powstate szkody, anulowaniu ulegaja

takze warunki gwarancji.

Il. DEKLARACJA ZGODNOSCI ( €

Deklarujemy, ze produkt:
przytbica spawalnicza samosciemniajgca

nazwa handlowa: P$$ o1

jest zgodny z rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016r.
w sprawie srodkéw ochrony indywidualnej.
Produkt spetnia normy: EN 175:1997-08, EN 166:2002-04 i EN 169:2003-02.

Produkt jest identyczny z przytbicag spawalniczg bedgcg przedmiotem certyfikatéow nr C5660DB/R1
i C5790DB/R0 wystawionych przez jednostke notyfikowang nr 0196 DIN CERTCO GmbH z siedzibg
w Berlinie w Niemczech.

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana jest na wytgczng odpowiedzialnos$¢ producenta. Petna
dokumentacja techniczna znajduje sie w siedzibie producenta w posiadaniu nizej podpisanego.

*"HARDER" Sp.z 0.0.

Poznan, 06.12.20109r. PREZES ZADU

r Jmmwski



lll. DANE TECHNICZNE

1/1/1/2
Klasa optyczna /41
Rozmiar wizjera [mm] 100x50
Rozmiar kartridza [mm] 110x90x9
llo$¢ czujnikdw 2
Stan transparentny [DIN] 4
Przyciemnianie (regulacja ptynna, zewnetrzna) [DIN] 9~13
Wtaczanie/wytaczanie automatyczne

Regulacja $wiattoczutosci (regulacja ptynna, wew.)

stopien niski-wysoki

Ochrona UV/IR [DIN]

16

Zasilanie

bateria stoneczna i dwie wymienne
baterie litowe CR2032

Czas przetaczania ze stanu transparentnego do stanu
przyciemnienia [sek.]

1/25000

Czas przetaczania ze stanu przyciemnienia do stanu
transparentnego (regulacja ptynna, wew.) [sek.]

0.1-1.0

Spawanie TIG - minimalny amperaz [A]

>5 (DC), 25 (AC)

Tryb szlifowanie (GRINDING) nastawa zew. TAK
Zakres dopuszczalnych temperatur w miejscu pracy -5°C~+50°C
Zakres dopustzaInych temperatur w miejscu 20°C~460°C
magazynowania

Waga [g] 490
Rozmiar kartonu [mm] 330x230x260




IV. OPIS ELEMENTOW URZADZENIA

PRZYLBICA:

1. Hetm

2. Opaska nagtowia

3. Pokretto regulacji nagtowia

4. Pokretta regulacji nachylenia
nagtowia

5. Pokretto regulacji stopnia
przyciemnienia/GRIND
(szlifiowanie)

6. Szybka ochrona zew.
7. Panel stoneczny

8. Ramka kartridza wew.
9. Ramka kartridza zew.
10. Filtr UV/IR

1. TEST przycisk kontrolny dziatania filtra

1
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Pokretto regulacji czutosci

Wizjer

Baterie litowe 2xCR2032

Wskaznik (dioda) niskiego poziomu natadowania
baterii

Bateria stoneczna

Filtr UV/IR

Czujniki
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V. ZASADY BEZPIECZENSTWA

A UWAGA! Jesli przy zajarzeniu tuku filtr nie przyciemni sie automatycznie nie wolno uzywac przytbicy.

& UWAGA! Nie wolno uzywac przytbicy na dworze, bezposrednio w storicu.

1.  Przytbice mozna uzywac tylko po zapoznaniu sie z niniejszg instrukcjg.

2. Nalezy zapoznac sie i przestrzegac przepisow BHP obowigzujgcych miejscu pracy.

3. Podczas spawania powstajg opary szkodliwe dla zdrowia, nalezy zawsze spawaé w miejscach
o dobrej wentylacji.

4.  Podczas spawania nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng oraz obuwie z podeszwami
zabezpieczonymi przed poslizgiem.

5.  Model P$$ 01 nie moze by¢ uzywany do spawania laserowego oraz acetylenowo-tlenowego.
Przytbicy nie wolno ustawia¢ na rozgrzanych powierzchniach oraz w poblizu Zzrédet ciepta.
Przytbica nie stanowi odpowiedniej ochrony dla oséb, ktére zajmujg sie materiatami
wybuchowymi i/lub tatwopalnymi oraz zrgcymi — przytbica przeznaczona jest wytgcznie do uzycia
przy spawaniu oraz pracach szlifierskich.

8.  Przytbica nie ochroni w przypadku duzych odpryskéw lub elementéw poruszajacych sie z duzg
szybkoscig.

9.  Zabrania sie wykonywania przerébek i zmian w oryginalnej konstrukcji przytbicy — uzytkowanie
przytbicy po wprowadzeniu zmian moze okazac sie niebezpieczne dla uzytkownika.
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10. Warunki gwarancji obejmujgcej niniejszg przytbice zostang anulowane jesli w serwisie stwierdzi
sie, ze uzytkownik wprowadzit zamiany w oryginalnej konstrukcji urzadzenia.

11. Naprawe nalezy wykonywa¢ w autoryzowanym serwisie. Wyjatek stanowi wymiana szybek
ochronnych ostaniajacych filtr.

12. W przypadku stwierdzenia, ze mimo prawidtowo wprowadzonych ustawien oraz postepowania
zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi przytbica nie dziata nalezycie prosimy o kontakt (dane
podano w nagtéwku, karcie gwarancyjnej i na opakowaniu).

13. Uszkodzenia przytbicy (pekniecia) powstate na skutek uderzenia nie podlegajg naprawie
w ramach gwarancji.

VI. WSKAZOWKI UZYTKOWANIA

UWAGA! Przed przystgpieniem do pracy nalezy zdjac folie ochronng z przedniej i tylnej szybki
ochronnej.

1. Regulacja obwodu opaski nagtowia: aby poszerzy¢ obwdd opaski nagtowia nalezy przekrecic
pokretto znajdujgce sie z tytu opaski w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
aby zmniejszy¢ obwdd opaski nalezy przekreci¢ pokretto w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

Zmniejszanie obwodu opaski

Zwiekszanie obwodu opaski
2. Regulacja wysokosci nagtowia: nalezy ustawi¢ odpowiednio pasek znajdujgcy sie  w gérnej czesci
nagtowia.

Kierunek acji —— =kierunek regulacji

,Ooocooocogioooooq

3. Regulacja odlegtosci wizjera od oczu i regulacja kata nachylenia wizjera: nalezy poluzowa¢ oba
pokretta znajdujace sie na bokach przytbicy a nastepnie przesungé opaske do wybranej pozycji

Wblisko

daleko

4. Stan natadowania baterii: przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan natadowania baterii
— jesli pali sie dioda oznaczajgca niski stan .baterii nalezy wymienic baterie litowe przed przystgpieniem
do pracy.



5. Stopien przyciemnienia: wybrac stopien przyciemnienia (zgodnie z tabelg umieszczong nizej) przy
pomocy zewnetrznego pokretta po lewej stronie przytbicy.

W‘ 0.5 25 10 20 ‘ ‘ 40 30 ‘ 125 ‘ 175 ‘ 25 ‘ 275 ‘ 350 ‘ ‘450
METODA SRAWA 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
SMAW ' 9 10 11 12 13 1"
MIG na metalach cieikich 10 1 12 13 14
MIG na metalach lekkich 10 1 12 P13 14 15
TIG GTAW | g G 12 13 14

MAG (CO,) P10 1n i on 13 14 15
SAW {10 11 0 12 {13 1 15
PAC 1 12 : 12

PAW {8 (9 10 {1 12 13 i 14 i 15

6. Szlifowanie nalezy ustawi¢ pokretto regulacji przyciemnienia znajdujgce na zew. do pozycji ‘GRIND’.

7. Regulacja swiattoczutosci (SENSITIVITY): wybrac¢ stopien sSwiattoczutosci przy pomocy pokretta
znajdujacego sie po lewej stronie wewnetrznej strony kasety  z filtrem. Swiattoczutoé¢ moze by¢
regulowana od poziomu niskiego (LO) do wysokiego (HI) zaleznie od wybranej metody oraz amperazu
spawania. Przy spawaniu przy duzym amperazu nalezy wybrac niskg Swiattoczutos¢ (MIN) a przy
spawaniu przy niskim amperazu, spawaniu DC, spawaniu niskopulsacyjnym nalezy wybraé¢ wysoka
Swiattoczuto$¢(MAX).

8. Czas rozjasniania (DELAY): ustawi¢ czas rozjasniania — przy pomocy pokretta znajdujgcego
sie po prawej stronie wewnetrznej strony kasety z filtrem. Zaleznie od potrzeby czas rozjasniania
mozna ustawi¢ od 0.1 sek. (MIN — warto$¢ minimalna) do 1.0 sek (MAX — warto$¢ maksymalna). Zaleca
sie ustawic dtuzszy czas rozjasniania przy uzyciu przytbicy do spawania przy bardzo niskim amperazu
lub zwtaszcza przy spawaniu TIG. Przy spawaniu przy uzyciu pradu o bardzo wysokim natezeniu
i/lub w warunkach silnego o$wietlenia zalecamy ustawienie krdtszego czasu rozjasniania.

VIl. KONSERWACIA, MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

KONSERWACIJA: Uszkodzenia nalezy zgtasza¢ do serwisu HARDER — nie nalezy wykonywad
samodzielnych napraw poza wymiang filtra, szybek ochronnych umieszczonych na filtrze, nagtowia
lub baterii litowych (jesli wymiana baterii jest mozliwa w danym modelu przytbicy) oraz przerébek
i stosowad nieoryginalnych czesci. Nie wolno zanurza¢ filtra w wodzie. Do czyszczenia szybki filtra oraz
korpusu przytbicy nie wolno uzywaé rozpuszczalnikdw a jedynie fagodne srodki myjace. Po kazdym
czyszczeniu wytrze¢ szybke i/lub filtr Sciereczkg z mikrofibry. Szybka chronigca filtr powinna by¢
wymieniona jesli jest peknieta, zadrapana lub mocno zabrudzona odpryskami.

MAGAZYNOWANIE: Przytbice nalezy magazynowa¢ w czystym suchym pomieszczeniu; nie wolno
umieszczaé przytbicy w miejscach, gdzie bytaby narazona na dziatanie promieni stonecznych.

TRANSPORT: Na czas planowanego przewozu przytbice nalezy umiesci¢ w kartonie, w stabilnym miejscu
w pojezdzie, nalezy zwréci¢ uwage na to aby urzadzenie nie byto narazone na uderzenie innych
przedmiotow.



VIII. UTYLIZACJA SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO

Symbol przekreslonego kosza oznacza zakaz umieszczania zuzytego sprzetu tacznie
z innymi odpadami.
1. Wszelki sprzet elektryczny i elektroniczny powinien by¢ utylizowany niezaleznie

od innych odpaddw, z wykorzystaniem recyklingu i przeznaczonych do tego miejsc
sktadowania wskazanych przez miejscowe wtadze.

2. Wiasciwy sposéb utylizacji starego urzgdzenia pomoze zapobiec potencjalnie
negatywnemu wptywowi na zdrowie i srodowisko.

3. Aby uzyska¢ wiecej informacji o sposobach utylizacji starych urzadzen, nalezy
skontaktowac sie z wtadzami lokalnymi, przedsiebiorstwem zajmujgcym sie utylizacjg

odpadéw, sklepem, w ktérym ten produkt zostat kupiony lub wprowadzajgcym
ten sprzet do obrotu.

IX. MOZLIWE PRZYCZYNY USTEREK | SPOSOBY ICH USUWANIA

USTERKA MOZLIWA PRZYCZYNA PROPONOWANE ROZWIAZANIE PROBLEMU
Szybka ochronna jest mocno - "
zabrudzona lub uszkodzona. Wyezyscic lub wymienic szybke.
Filtr nie
przyaerTmla et Czujnik jest zabrudzony. Wyczysci¢ czujnik.
miga

Niskie natezenie pradu
spawania.

Zwiekszy¢ swiattoczutos¢ do poz. MAX.

Filtr przyciemnia
sie zbyt wolno

Niska temperatura otoczenia

Przytbicy nie wolno uzywac przy temperaturze
otoczenia ponizej -5°C.

Zbyt niska nastawa
Swiattoczutosci

Zwiekszy¢ swiattoczutos¢ przy pomocy pokretta
w kier. pozycji MAX.

Obraz widziany
przez filtr nie jest
wyrazny

Szybka ochronna jest
zabrudzona.

Oczysci¢ lub wymienié szybke.

Nie zdjeto folii ochronnej.

Zdja¢ folie ochronna.

Filtr jest zabrudzony.

Zdja¢ szybki ochronne i wytrzeé filtr czysta
Sciereczka z mikrofibry.

Oswietlenie w nie jest
dostateczne.

Zwiekszy¢ oswietlenie w miejscu pracy.

Stopien przyciemnienia nie
jest dobrze dobrany.

Zmieni¢ stopien przyciemnienia.

Przytbica zsuwa
sie z glowy
podczas pracy

Niewtasciwie wyregulowane
nagtowie

Wyregulowaé nagtowie prawidtowo.

& UWAGA! W przypadku stwierdzenia usterek innych niz wymieniono lub jesli nie mozna usunga¢ usterki

przy pomocy powyzej podanych wskazéwek prosimy zwrdcic sie do autoryzowanego serwisu HARDER

adres e-mail znajduja sie w nagtéwku strony tytutowej instrukcji obstugi).



X. WARUNKI GWARANCII

Gwarangcji na terenie Polski udziela firma HARDER Sp. z 0.0. — na okres 2 lat w przypadku zakupu
konsumenckiego i na okres 1 roku przy zakupie komercyjnym. W przypadku urzadzen zakupionych
w celu wynajmu réznym uzytkownikom gwarancja nie obowigzuje Szczegétowe warunki Gwarangcji
znalez¢ mozna na stronie www.harder.com.pl, w przypadku ewentualnej reklamacji zapraszamy
na te samg strone, umieszczono w niej przydatne informacje. Karty gwarancje sg takze wydawane przez
poszczegdlne sklepy (aby otrzymac karte gwarancyjng prosimy skontaktowac sie ze sprzedawcy).
Gwarancja zapewnia tylko dodatkowe uprawnienia dla nabywcy urzadzenia i nie narusza jego uprawnien
ustawowych. W przypadku ztozenia reklamacji jej aktualny status mozna sprawdzi¢ na stronie:
http://www.harder.com.pl/serwis/ - nalezy wpisa¢ numer serwisowy nadany po zgtoszeniu reklamacji
czyli serwisowy nr kartoteki (np.: 11111). Bardzo prosimy o to aby reklamowane urzadzenia byty
oczyszczone z zabrudzen i starannie zapakowane.
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